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1. INFORMATII GENERALE PRIVIND OBIECTIVUL DE INVESTITII

1.1. Denumirea obiectivului de investitii

Lucrari de inlocuire a tamplariei metalice cu tdmplarie din aluminiu de pe fatadele
est-vest ale halei MID.

1.2 Amplasamentul

Judetul Arges, Localitatea Mioveni, Strada Campului nr. 1

1.3.Investitorul
RATEN ICN Pitesti

1.4.Beneficiarul investitiei
RATEN ICN Pitesti

1.5.Elaboratorul proiectului tehnic de executie
RATEN ICN Pitesti — Serviciul 6 Proiectare

2. DESCRIEREA GENERALA A LUCRARII

2.1. Particularitati ale amplasamentului

Lucrarile de inlocuire a tdmplariei existente cu tamplarie din aluminiu la cladiri de
pe platforma RATEN ICN, care este amplasata la cota + 450 d.N.M.B.

Zonare climatica: Pitesti zona II, te=-15°C, conform STAS 1907-1-1997.

Zonare coliana: Pitesti zona IV.

Temperatura medie anuala: t:=9,7°C, conform STAS SR 4839-1997.

Pentru Pitesti, incadrarea seismica este in zona D, avand coeficientul de calcul al
amplasamentului Ks = 0,16 si perioada de colt Tc =1 sec.

Natura terenului de fundare: argild, galben cafenie cu Peony = 24 t/m?,

2.2. Solutia tehnica

Tamplaria actuala va fi demontata si inlocuita cu tamplarie realizata din profile de
Al cu geam termoizolant prevazut cu suprafata tratata cu emisivitate redusa ,,low-¢” si cu
umpluturd din gaz inert — ex. Argon.

Se vor pastra configuratia si dimensiunile actuale.

Se va inlocui tdmplaria metalica existentd cu tampldrie din profile de aluminiu
vopsite alb, RAL 9016 pentru ferestre, dotate cu geam termoizolant.

Structura metalica existenta (suport pentru tamplaria de aluminiu) Se va curata si
revopsi.

Redactat: G.Toma ICN-AC-01-1, act.1
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3. MEMORIU TEHNIC
3.1. Descrierea lucrdarilor

Lucrari de Inlocuire a tAmplariei existente aferente halei MID:

- demontarea tdmplariei existente §i montarea tAmplariei din profile de aluminiu;

- curdtarea si revopsirea structurii metalice existente (suport pentru tdmplaria de
aluminiu).

3.2. Conditii privind managementul calitdatii

Materialele folosite vor fi insotite obligatoriu de certificate de garantie si de
certificate de calitate ale produsului.

Inainte de 1inceperea activititii, constructorul va transmite spre aprobare
beneficiarului planul sau de control al calitatii, verificari si incercari.

3.3. Controale de caltate, verificari si incercari

Lucrarea va fi acceptatd dacd sunt indeplinite toate conditiile si cerintele din
prezenta documentatie.

3.4. Masuri pentru prevenirea si stingerea incendiilor

Pentru prevenirea si stingerea incendiilor se vor respecta toate normele legale in
vigoare si in special:

- Ordinul 163/28.02.2007 - Ordin pentru aprobarea Normelor generale de apirare
impotriva incendiilor, cu modificarile si completarile ulterioare;

- Ordinul MAI 3/2011 - pentru aprobarea Normelor metodologice de avizare si
autorizare privind securitatea la incendii §i protectie civila, cu modificarile si completirile
ulterioare;

- Legea 307/12.07.2006 - Legea privind apararea impotriva incendiilor, cu
modificdrile si completarile ulterioare;

- Normativ P118-99 - Normativ de siguranta la foc a constructiilor;

- C-300/94 - Normativ de prevenire si stingere a incendiilor pe durata executarii
lucrarilor de constructii si instalatii aferente;

- H.G. nr.51/1992, privind unele masuri pentru imbunatatirea activititii de prevenire
si stingere a incendiilor, republicata in temeiul Art.IIl din HG nr.71/1996 si modificata
prin HG nr.616/1993.

3.5. Masuri de securitate si sandtate tn muncd

La intocmirea prezentei documentatii s-au respectat prevederile din urmitoarele
norme de protectia muncii:

- Legea nr.319/2006 - Legea securitdtii si sanatatii In muncd cu modificarile si
completdrile ulterioare;

- Norme generale de protectia muncii - 2003;
- Norme departamentale de protectia muncii in vigoare.
Redactat: G.Toma ICN-AC-01-1, act.1
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Pe parcursul desfagurarii lucrarilor atat executantul cét si clientul au obligatia sa ia
toate masurile obligatorii in vederea evitarii si inlaturdrii oricarui pericol de accident.

La executarea lucréarilor previdzute in documentatie, se va tine seama de prevederile
din ,,Regulamentul privind protectia si igiena muncii in constructii”, aprobat cu ordinul
nr.9/N/15.03.1993 al Ministerului Lucrarilor Publice si Amenajdrii Teritoriului.

Norme generale de protectia muncii elaborate de MMSS cu ord.nr.508/2002;
Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrul la inil{ime, aprobate cu
ord.nr.235/95, modificat de ord.504/2004 de Ministerul Muncii si Protectiei
sociale, respectiv precizarile de la pct. 2.6 din Norme generale de protectia
muncii, aprobate in 1998 referitoare la lucrul la Inal{ime s1 detalierea acestora in
,.Norme specifice de securitate a muncii pentru lucrul la indltime”;

SR ISO 45001:2018 — Sisteme de Management al Sénatédtii si Securitdtii in
Munca. Cerinte si indrumadri pentru utilizare;

Legea 53/2003 - Codul Muncii, cu modificarile si completdrile ulterioare;

Legea nr.467/ 2006, privind stabilirea cadrului general de informare si
consultare a angajatilor;

Legea nr.346/2002, republicatd privind asigurarea pentru accidente de munca si
boli profesionale;

Ordinul nr.450/825 din 06.06.2006 pentru aprobarea Normelor metodologice de
aplicare a Legii nr.346/2002, cu modificarile si completarile ulterioare;

Ordinul MMSSF nr.3/2007 privind aprobarea Formularului pentru inregistrarea
accidentului de muncd - FIAM.

Pe parcursul desfasurarii lucrarilor, atat executantul cat si clientul, au obligatia sd
respecte prevederile cuprinse in proiect i sd ia toate mdsurile obligatorii in vederea
evitarii si inlaturdrii oricarui pericol de accident.

Misurile nu au caracter limitativ, clientul avand obligatia stabilirii si realizdrii
lucrarilor de executie in deplina securitate a muncii.

Executantii lucrarilor vor face instructajul tuturor muncitorilor care vor lucra in zona
conform prevederilor legale.

3.6. Masuri de protectia mediului

Executantul va respecta prevederile legislatiei de mediu:

Redactat:

Legea protectiei mediului nr.137/1995;

Legea nr.159/1999 pentru completarea legii protectiei mediului;

Legea nr.294/2003 privind aprobarea O.U. nr.91/2002 pentru modificarea si
completarea legii protectiei mediului nr.137/1995;

HG nr.314 privind actualizarea limitelor amenzilor prevazute in Legea protectiei
mediului nr. 137/1995;

Ordinul nr.756/1997 pentru aprobarea reglemnetdrii privind evaluarea poludrii
mediului;

G.Toma ICN-AC-01-1, act.1
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- SR EN ISO 14001:2015, Sisteme de Management de Mediu. Cerinte cu ghid de
utilizare;

- SR ISO 14004:2016, Sisteme de management de mediu. Linii directoare generale
referioare la punerea in aplicare;

- Legeanr.211/2011, privind regimul deseurilor, republicatd in M.O. al Romaniei,
Partea I, nr.220 din 28 martie 2014, cu modificarile si completdrile ulterioare;

- HG nr. 856/ 2002, privind evidenta gestiunii deseurilor si pentru aprobarea listei
cuprinzand deseurile, inclusiv deseurile periculoase;

- Legea nr.249/2015, privind modalitatea de gestionare a ambalajelor si a
deseurilor de ambalaje.

Executantul va asigura urmatoarele masuri:

- va asigura incadrarea mijloacelor de transport auto si a utilajelor folosite la
executia lucrarilor, in normele legale de poluare fonicd si chimicd, aceasta
conditie fiind criteriul de evaluare a protectiei mediului.

3.7. Conditii impuse de achizitor pentru realizarea lucrdrii

Executantul va prezenta:

- certificate de calitate si alte documente pentru materiale, piese de schimb si alte
accesorii asigurate de executant;

- tehnologii proprii pe baza procedurilor de asigurare a calitatii conform
manualului propriu al calitafii.

Executantul asigura:

- executia lucrdrilor conform standardelor in vigoare, a documentatiei tehnice,
respectandu-se prevederile caietului de sarcini;

- personal calificat de executie a lucrarilor;

- tehnologiile specifice lucrarii pe baza procedurilor de asigurare a calitatii
conform manualului calitafii;

- remedierea - fard plata a tuturor lucrarilor efectuate cu deficiente si abateri de la
documentatii, standarde, prescriptii tehnice;

- evacuarea tuturor deseurilor si materialelor demontate provenite din activitatea
de santier;

- executantul are obligatia de a asigura instrumentele, utilajele si materialele
necesare pentru verificarea, masurarea si testarea lucrdrilor. Costul probelor si
incercdrilor, inclusiv manopera aferentd acestora, revin executantului.

Ofertantul va prezenta graficul de executare al lucrérilor conform listei de lucrari.

Redactat: G.Toma ICN-AC-01-1, act.1
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Executantul va respecta:

- conditiile de acces in platforma RATEN ICN Pitesti a personalului si a
mijloacelor de transport;

- conditiile de transport a materialelor;

- norme de protectia muncii si PSI stabilite prin conventie, anexat la contract,
executantul raspunde singular de orice eveniment, accident produs in legatura cu
lucrarea din ziua predarii amplasamentului pand la receptia la terminarea
lucrarilor;

- prescriptii tehnice ale STAS-urilor in vigoare, a documentatiei tehnice puse la
dispozitie de beneficiar pentru realizarea lucrarii.

Alte conditii de respectat:

- eventualele servicii solicitate de executant catre ICN Pitesti se vor face pe baza
de comanda acceptatd de conducerea ICN Pitesti;

- executantul va analiza conditiile existente (amplasament, utilaj, cdi acces pentru
utilaje, transport) la beneficiar inainte de prezentarea ofertei;

- durata maxima de executie a lucrarilor este de 30 de zile calendaristice;

- se va prezenta la oferta tehnica si graficul de executie pe categorii de lucrari.

Asigurarea calitatii, receptii:

- receptia lucrarilor se face conform H.G.343/2017 cu modificarile si completarile
ulterioare si PE 027/97;

- inainte de semnarea contractului, ofertantul va prezenta beneficiarului planul
calitatii: descrierea sistemului calitatii aplicat la lucrare, liste proceduri aferente
sistemului calitatii, liste proceduri tehnice de executie specifice lucrarii;

- dupa terminarea lucrarilor, Tnainte de receptie, la terminarea lucrarilor,
executantul va Intocmi §i va prezenta responsabilului achizitorului cu asigurarea
calitatii ,,Dosarul de trasabilitate”, care va contine toate documentele care atesta
calitatea lucrarilor executate (dupa caz, procese verbale si buletine de probe, de
control, de receptie, certificate de calitate materialele aferente lucrarilor, desenele
tuturor modificarilor fatd de documentatie, alte documente si informatii solicitate
de achizitor, etc.).

3.8. Garantii si obligatii in caz de defectiuni

Furnizorul trebuie sa garanteze functionarea corespunzatoare a produselor pentru
minim 24 luni de la punerea in functiune.

Furnizorul trebuie sa repare si sa asigure pe propria lui cheltuiala componentele
necesare pentru remedierea oricarui defect care apare in perioada de garantie din vina sa si
trebuie de asemenea sa asigure pe cheltuiala lui asistenta tehnicd necesara pentru aceste
reparatii.

Redactat: G.Toma ICN-AC-01-1, act.1
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4. CAIET DE SARCINI

4.1. Nominalizarea planselelor

1. Plan de incadrare in zona — desen nr.4-5-5161-1;

2. Plan de amplasare — dese nr.4-5-5161-2;

3. Plan parter Hala MID — desen nr.3-5-5161-3;

4. Tablou de tamplarie exterioara — Hala MID - desen nr. 4-5-5161-4.

4.2. Descrierea obiectivului de investitii

Tamplariile exterioare propuse vor fi eficiente energetic, fiind realizate din profile
Al cu bariera termica, geam termoizolant prevazut cu suprafata tratata, cu emisivitate
redusa ,,low-e¢”, geam cu umplutura din gaz inert — ex. Argon.

Tamplaria din profile de Al va fi executata conform planselor din documentatia de
executie ca: tablouri de tamplarie, fatade, detalii, etc. Ferestrele vor avea coeficientul de
transfer termic (U) minim 1.3 W/m?eK.

in oferta tehnica pentru tamplaria de Al este obligatoriu sa se prezinte o fisa tehnica
cu caracteristicile tamplariei ofertate.

Producatorul tamplariei de Al va prezenta certificat CE al produsului.

4.3. Descrierea executiei lucrdarilor, a procedurilor tehnice de executie specifice §i
etapele privind realizarea executiei

4.3.1. Executia tamplariei din Al

Debitarea tocurilor si a cercevelelor se va face cu masina speciald de debitat Al.
Armarea profilelor - profilele de rigidizare se fixeaza in camera profilului cu
suruburi autoperforante la 40 mm,;

Sudarea profielor Al - termosudare cu masini speciale de sudura. Cordonul de
sudurd nu va prezenta pori sau culoare gri-gdlbuie;

Montarea garniturilor - imbinare “cap la cap” cu evitarea intinderii sau lipirii.
Montarea feroneriei - cu suruburi protejate anticoroziv;

Montajul tamplariei in situ se va face perfect vertical, cu axele deschiderilor si la
distanta necesara fatd de structura de baza avand in vedere ancorarea prevazuta.
Fixarea trebuie astfel facuta incat sa asigure stabilitatea, sa permita dilatarea
tamplariei;

Imbindrile trebuie si fie suficiente ca numir si rezistentd pentru a rezista
presiunii vantului, aerului si a greutatii partilor mobile. Fixarea se face direct in
perete cu ajutorul diblurilor si a suruburilor. Distanta dintre punctele de fixare nu
va depasi 70 cm. Daca tamplaria este fixatd cu elemente metalice, aceste
elemente trebuie tratate anticoroziv;

Nu este permisa prezenta mortarului sau a corpurilor dure intre toc si zidarie.
Rostuirea intre tdmplarie si structura de bazad trebuie executatd cu un chit
adecvat, dupa asezarea unui strat de baza din spuma sintetica (poliuretanica).

Redactat: G.Toma ICN-AC-01-1, act.1
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Suprafata care se va umple cu spuma, trebuie sa fie curata, uscata si fara praf sau
grisimi. In cazul in care imediat dupa asezarea tamplariei se observi deteriorarea
stratului de suprafata protector, permanent sau temporar, contractorul va lua
masurile adecvate pentru remedierea situatiei. Dupa instalare, tamplaria trebuie
curatita,

Montarea geamurilor - conform instructiunilor interne ale firmei furnizoare.

4.3.2. Punerea in opera

Principalele faze de realizare sunt:

executarea releveului golurilor de fatada de cétre executantul tAmplariei,
montarea tAmplariei cu geam termoizolator;

realizarea termoizoldrii cu pldci polistiren expandat a zonelor glafurilor golurilor
conform detalii proiect;

executarea (repararea) finisajelor interior si exterior ale cladirii.

4.3.3. Asiqurarea calitatii, abateri admise

Verificarea initiala va consta din:

dupa ce structura de baza a fost terminata, contractorul trebuie sa se asigure,
inainte de fabricarea tamplariei, ca dimensiunile rezultate fizic (in urma executiei)
corespund cu cele stabilite in planuri;

verificarea la receptia materialelor;

Verificarea pe parcursul executiei:

manerele usilor vor fi instalate in asa fel sa previna vatamari. Manerele verticale
tip bara vor amplasate la distantd suficienta fata de rostul dintre cele doud foi de
usd pentru a preveni vatamarea (>8cm).

se vor verifica fixarea corecta a tocurilor, 1zolarea corecta a golului dintre toc si
perete cu spuma poliuretanica, etansarea cu silicon.

Verificarea dupa montaj:

verificarea la finalul executiei - va consta din verificarea aspectului, a
pozitionarii corecte a garniturilor si baghetelor, a montarii feroneriei, a montarii
geamului, a functionalitatii ferestrelor;

atunci cand furnizorul pentru tamplarie, avand in vedere toleranta admisa, va
observa ca structura de baza nu este perfect verticala, va atentiona proiectantul
care, in urma consultarii contractorului, va indica masurile ce trebuie luate.

4.3.4. Abateri admise
Deformatia maxima:

in directia orizontala cu geam simplu: 1/300; cu geam dublu: 1/500;
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- in directie verticala: (pentru piesele in cruce care sustin elementele de etansare)
deformatia este limitata astfel incat sd nu impiedice intretinerea sectiunilor care
se deschid;

- sd nu intervind in elementele de etansare pe care se sprijind, eventual, piesele
transversale;

- limite de toleranta la tdimplaria instalata:

- pe verticala: ferestre:2 mm/m;

- cadru usi:1 mm/m;

- Usi, obloane: max. 3 mm in directia inchiderii.

4.3.5. Etansarea rostului dintre tamplarie si cladire

Aceasta este urmatoarea operatie importantd care trebuie sd asigure functionarea
corectd a ferestrei / usii exterioare. Prin etansare se urmareste impiedicarea patrunderii
umezelii (apei lichide) in rosturile rezultate din montaj, ca urmare a ploii torentiale (apa
lichida) sau a umiditatii aerului din incdpere la exterior si umiditatea aerului din incapere
(vapori de apa).

Materialul de etansare trebuie sa indeplineasca si urmatoarele cerinte:

- 1zolare termica si fonica;

- sa fie elastic pentru a prelua variatiile dimensionale, urmare a dilatarilor;

- sa fie rezistent la Tmbatranire si la razele UV;

- sa fie aplicabilda pe configuratia rosturilor si structura zidurilor cladirii atat la
interior cat si la exterior;

- sa asigure difuzia cat mai eficienta a vaporilor de apa din zona mediana a rostului
sau din peretele umed, catre exteriorul cladirii.

Aceastd operatiune trebuie sa asigure valabilitatea principiului: la interior mai etans
decat la exterior. Se va tine cont ca cele trei sectiuni sa asigure:

1. etansarea interioard, cea care delimiteaza climatul interior de cel exterior,(bariera
impotriva vaporilor de apa si etansarea perfecta la aer din interior).

2. fixarea de corpul cladirii si izolarea termica si fonicad care sa asigure inchiderea
intregului perimetru, inclusiv difuzia vaporilor de apa catre exterior

3. etansarea exterioara trebuie sd fie impermeabild la ploi, cu o aderentd
corespunzatoare atat la cladire cat si la tamplarie si sa asigure difuzia catre exterior a
vaporilor de apa.

Acestea pot fi solutionate de proiectant in diverse moduri. Inainte de a se trece la
aplicarea materialelor de hidro-termo-fono izolatie in rostul dintre tAmplarie si cladire,
trebuie efectuate urmatoarele verificari:

- daca dimensiunile rostului sunt corecte: latime, adancime, flancuri;

- daca suprafetele de aderenta sunt curate sau necesita lucrari pregatitoare;
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- daca sistemul de etansare este compatibil si materialele hidro-termo-fono
izolante puse la dispozitie sunt adecvate;

- daca exista suprafete de aderenta critice (pietre naturale, zidarie aparenta, etc.) si
solutii pentru aceste cazuri.

Materialele de etansare ce se vor utiliza pentru constructii noi sau cladiri vechi, vor
fi prevazute de proiectant. Trebuie respectate cu exactitate indicatiile de utilizare a
acestora, prevazute de furnizor, pentru a obtine rezultatele dorite. In acest scop
proiectantul va indica, prin detalii de executie, ce tipuri de materiale si cum trebuiesc ele
utilizate, pentru a se obtine performantele dorite.

Dupa montaj se verifica:

- Verticalitatea tamplariei;

- Functionalitatea mecanismelor de deschidere;
- Aspectul tamplariei.

4.4. Materiale si echipamente utilizate, controlul calitatii, livrare, manipulare,
depozitare

4.4.1. Materiale utilizate la realizarea tamplariei din Al pentru usi

- Profile Al, culoare RAL 9016 - sistem tricameral cu un coeficient de transfer
termic K = 1,6 W/m2K.

- Indtimea minima a profilelor va fi 60 mm iar grosimea peretilor principali va fi
de 3,0 mm (0,2 mm).

- Suprafetele exterioare vizibile ale profilului vor prezenta culoare uniforma, fara
intreruperi si1 fard impuritdfi mecanice.

- Profile de rigidizare - din otel zincat cu grosimea de min. 1,5 mm si modul de
elasticitate 250 KN/cm.

- Feroneria - fabricata din otel inoxidabil sau aluminiu AlIMgSi conform cu
cerintele RAL RG 607/3 “Asigurarea calitatii feroneriei batante si oscilobatante™.

- Feroneria va fi montata pe profile si verificatd/ajustata. Feroneria va fi de buna
calitate.

- Geamul termoizolator va fi realizat din doud foi de sticla, cu grosimea de 4 mm
la exterior “float” §i una cu grosimea de 4 mm la interior, distantate printr-0
bagheta de 16 mm dublu sigilate. Spatiul creat intre cele doua foi de geam este
umplut cu argon.

- Geamul nu va prezenta zgarieturi, va fi curat si corect sigilat. Furnizorul de geam
va poseda Certificat de la producatorul de sticla cu depunere Low-E, ca dispune
de dotarea necesara procesarii acestui tip de geam.

- Tocurile/profilele sunt modelate din aliaj AIMgSi 0.5 in conformitate cu DIN
1725. Acest aliaj este recomandat pentru contururi cu rezistenta mecanica
ridicata. Caracteristicile mecanice se bazeaza pe norma DIN 17615. Fiecare

element este alcatuit din 2 contururi inchise extrudate care, dupa tratamentul de
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suprafata, sunt lipite mecanic cu ajutorul a 2 benzi de fibra de sticla poliamidica
armata. Se obtine astfel o cavitate cu aer stagnant. Benzile poliamidice sunt acide
si rezistente la caldura (220°C). Tratarea de suprafata se face in urma izolarii.
Baghete de ancorare pentru geamuri sunt facute din aliaj AIMgSi 0.5. Ele pot fi
prinse pe toata lungimea conturului fara cleme. Geamurile se fixeaza cu banda de
cauciuc satinat.

Balamalele sunt din aliaj AIMgSi; varianta standard - anodica si contin pivoti
inoxidabili 18/8 fixati intr-un tub din nailon pentru a preveni galvanizarea cu
aluminiul. Balamalele pentru toate elementele care se deschid pot fi atasate, fiind
mult mai eficient si rapid de utilizat evitandu-se perforarea pentru gauri.
Inchizatorile sunt din AIMgSi, aliaj inoxidabil care nu permite coroziunea sau
aliajul de aluminiu turnat GALMg3. Inchizatorile pentru partile care se deschid
vor fi atasate si reglate.

In vederea asigurarii unei bune etansari, toate contururile se prevad cu un canal
inferior de scurgere (diferenta de inaltime intre marginea geamului si banda
poliamidica este de cel putin 8.5 mm).

4.4.3. Controlul calitatii, livrare, manipulare, depozitare

Tamplaria asamblata (partial), cat si geamul termoizolator, se vor livra in situ
insotite de certificat de calitate si declaratie de conformitate emise de
producatorul respectiv.

Manipularea tamplariei cét si a geamului termoizolator se va executa manual, cu
atentie. In cazul suprafetelor vitrate foarte mari, ce implicd o greutate sporiti, se
vor utiliza dispozitive speciale adaptate pentru ridicarea/deplasarea cu mijloace
mecanizate.

Tamplaria/geamul termoizolator trebuie depozitate in spatii protejate impotriva
intemperiilor. Se vor aseza pe suporturi orizontale sau verticale; pentru geamul
termoizolator se vor utiliza numai suporturi oblice/verticale. Depozitarea se va
face astfel incat tampldria / geamul sa nu sufere deformari care ar putea sa strice
sau sa impiedice utilizarea.

Pe timpul depozitarii se va evita deteriorarea suprafetelor. Materialele utilizate
pentru suporturi nu trebuie sa deterioreze tamplaria/geamul in nici un fel.

Verificarea calitatii se va face pe faze:
-Verificarea la livrare;
- Verificarea inainte de punerea in opera;
- Verificarea la receptia preliminara.
Se vor verifica:
- existenta si calitatea tuturor accesoriilor metalice;
- corespondenta cu prevederile proiectului;
- existenta si calitatea acesoriilor de prindere;
- verificarea in urma depozitarii / manipularii cu privire la deteriorari.
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4.4.3. Livrare, manipulare, depozitare

Tamplaria se livreaza incheiata, pregatitd pentru finisare sau gata finisatd conform
tabelelor de tamplarie, insotitd de certificat de calitate si declaratie de conformitate emise
de producatorul respectiv.

Livrarea se receptioneaza conform STAS 799 — 86. Sefii echipelor de montaj vor
participa la receptia tamplariei si a accesoriilor.

Tamplaria trebuie depozitatd in spatii protejate impotriva intemperiilor, in spatii
incalzite cu o temperatura si umiditate constanta. Se vor aseza pe suporturi orizontale sau
verticale. Depozitarea se va face astfel incat tamplaria sa nu sufere deformari care ar putea
sd strice sau sa impiedice utilizarea. Pe timpul depozitdrii se va evita deteriorarea

suprafetelor.

Materialele

utilizate pentru

tamplaria/geamul in nici un fel.

suporturi

nu trebuie sa deterioreze

4.5. Criterii pentru asigurarea cerintelor de performanta a tamplariei

Nr. . Clasa de P erformantd, Precizari pentru proiectant si autoritatea
Cerinta valori prag sau <
crt. b contractanta
conditii
0 1 2 3
1 |Securitate la incendiu |clasa CO — 2.1 Pentru geam, clasa de rezistenta se
profile din aluminiu incombustibile considera A.
Pentru situatii speciale se vor stabili euroclase
conform EN 13501 si EN 1634.
2 |Etansarea la apa clasa 6A conform EN  |2.2 Clasele sub 6A sunt mai putin performante.
12207 Clasele 7 - 9 sunt mai performante iar clasa E
XXX (XXX = presiunea maxima mai mare decat
600 Pa la care fereastra este impermeabila) este
mai performanta decat clasa 9.
3 |Comportarea la 2.3 Litera se refera la clasa tehnica privind
incarcare la vant clasa C3 (SREN 12210 |deformatia (cea mai performanta este A).
-usi si ferestre si 12424) Cifrele se refera la clasa tehnica de rezistenta (1
-incarcarea este cea mai putin performanta).
elementelor de prindere {min. 100 N — fara
amplasate la o distanta |cedare
de max. 0.8m intre ele
4 |Rezistenta la soc conform tablou 2.4 Se refera la rezistenta geamului.
timplarie Proiectantul va avea in vedere riscurile de
spargere si accidentare.
Se considera risc de accidentare prin cadere
prin geam atunci cdnd marginea inferioara a
geamului este sub 1 m indlfime.
De asemenea, usile daca sunt prevazute cu
geam, acesta trebuie s fie geam de siguranta
sau sa fie securizat pe ambele foi ale geamului
termoizolant.
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5 |Capacitatea de mentinere 60 secunde |2.5 Se refera la dispozitivele care trebuie sa
rezistenta a cu o fortd de 350 N in  |aiba capacitatile de a mentine partea mobila
dispozitivelor de pozitia cea mai intr-o anumita pozitie. Se aplica, de regula, la
siguranta defavorabila ferestre cu balamale pe orizontald si mecanisme

cu dubla deschidere.

6 |Indice de izolare la Min. 28 dB 2.6 Izolarea fonica este valoarea declarata de
zgomot producatorul de sistem si este stabilita in

agrementul tehnic.

Pentru o izolare fonica mai buna, producatorul
poate prevedea ca pachetul de geamuri ale
geamului izolator sa fie realizat cu dimensiuni
diferite (de tip 6 + 4) sau cu geamuri speciale
conform specificatiilor tehnice ale
producatorilor de geamuri.

7 |Permeabilitate la aer clasa A3 conform 2.7 Clasele tehnice pentru permeabilite se

SREN 12207 regasesc In agrementele tehnice ale
producatorului de sisteme sau ale
producatorului de tamplarie. Clasa cea mai
putin performanta este 1, clasa cea mai
performanta este 4.

8 |Coeficientul de transfer |minim 2,0 W/mpoK 2.8 Coeficientul de transfer termic se poate
termic (U) minim 3,1 W/mpoK stabili prin calcul cu metodele prevazute in

-tamplarie in minim 1,4 W/mpoK SREN ISO 10077 — 1 si 2.
ansamblu Coeficientii minimi stabiliti pentru profile si
-profile din aluminiu geam asigura cel putin coeficientul de 2,0
cu bariera termica W/mpoK pentru ansamblul tdmplariei.
-geam termoizolant

9 |Factorul de transmitere |conform tipului de 2.9, 2.10 Coeficientii se refera la geamul

geam stabilit de utilizat.

proiectant Acesta este important daca se doreste o

10 |Factorul de transmitere |conform tipului de protectia solara pentru ferestrele expuse la sud.
luminoasa geam stabilit de De regula, cei doi factori sunt dependenti. Cu

proiectant cat factorul de transmitere a energiei solare
scade, va scadea si factorul de transmisie
luminoasa. Dacd se doreste alt tip de sticla
decat cea clara, se vor consulta recomandarile
si coeficientii dati de producatorii de sticla
(geamuri).

11 |Rezistenta la 2.11 Numarul de cicluri este stabilit de
deschidere/ inchidere furnizorii de feronerie. Valorile propuse
repetata 5 000 cicluri asigura, de regula, o garantie a functionarii

-ferestre (SREN 10 000 cicluri pentru cel putin 2 ani in conditii de utilizare
12400) normala.

-usi (SREN 12400)
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4.6. Standarde, normative si alte prescriptii care trebuie respectate in cazul
executiei, produselor/materialelor, montajului, probelor, testelor, verificarilor

Se va tine seama de documentatia tehnica de executie si se vor respecta urmatoarele
norme tehnice romanesti:

P118/99 Normativ de siguranta la foc a constructiilor;

P100/2004 Normativ pentru proiectarea antiseismica a constructiilor;

STAS 6156 Acustica in constructii;

C107/1-97 Normativul privind calculul coeficientilor globali de izolare termica
la cladirile de locuit;

C107/2-97 Normativul privind calculul coeficientilor globali de izolare termica
la cladirile cu alta destinatie decat locuirea;

C107/3-97 Normativul privind calculul termotehnic al elementelor de constructie
ale cladirilor

C107/4-97 Ghid pentru calculul performantelor termotehnice ale cladirilor de
locuit;

SR EN ISO 717-1, si 2/2000 Acustica Evaluarea izolarii acustice acladirilor si
elementelor de constructii partea | - lzolarea la zgomot aerian si partea Il -
Izolarea la zgomot de impact;

STAS 6472/7-85 Calculul permeabilitatii la aer a elementelor si materialelor de
constructii;

STAS 6156-86 Acustica in constructii Pretectia impotriva zgomotului in
constructii - limite admisibile si parametri de izolare acustica;

STAS 10100/0-75 Principii generale de verificare a sigurantei constructiilor;
GAT 056-95 Ghid pentru agrementarea tehnica a peretilor cortina;

ST -035:2000 Specificatie tehnica privind cerinte si criterii de performanta
pentru verificarea antiseismica a fatadelor cortina;

SR EN 573-1 - SR EN 573-4 :1995 Aluminiu si aliaje de aluminiu;

SR EN 755-1 - SR EN 755-8 :1997 - 2001 Aluminiu si aliaje de aluminiu — Bare
tevi si profile extrudate;

HG nr. 796/2005 - cerinte esentiale

SREN 14351-1/2006 + A1:2010

STAS 9322/ 89 - Usi si ferestre. Clasificare si tehnologii

4.1. Conditii privind receptia.

Receptia lucrarilor se va face conform H.G. 343/2017 cu modificarile si
completarile ulterioare si PE 027/97.

Dupa terminarea lucrarilor, inainte de receptie, executantul va intocmi si va prezenta
responsabilului achizitorului cu asigurarea calitatii ,,Dosarul de trasabilitate”, care va
confine toate documentele care atestd calitatea lucrarilor executate (dupa caz, procese
verbale si buletine de probe, de control, de receptie, certificate de calitate materialele
Redactat: G.Toma ICN-AC-01-1, act.1
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aferente lucrarilor), desenele tuturor modificarilor fatd de documentatie, alte documente si
informatii solicitate de achizitor.

Dupa terminarea de catre executant a lucrarilor de constructii-montaj, inclusiv a
incercarilor, verificarilor si probelor aferente perioadei de executie, se va face receptia
provizorie a lucrdrilor. In acest scop,clientul va urmdri si convoca din timp comisia de
receptie. In ordinul de numire a acestei comisii se vor preciza sarcinile pe care le are in
legatura cu punerea in functiune.

La receptia provizorie, executantii si furnizorii vor trebui sa probeze prin documente
tehnice legale calitatea corespunzatoare a bazei introduse in lucrari si executia corecta a
tuturor lucrdrilor ascunse precum si rezultatele probelor prevazute a se executa Tnaintea, in
timpul si la terminarea lucrarilor.
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5. LISTELE CU CANTITATILE DE LUCRARI

5.1. Centralizatorul cheltuielilor, pe obiectiv (F1)

Nr. cap. | Valoarea
cheltuielilor . .
3323?;' Denumirea capitolelor de cheltuieli pe obiect Din care: C+M
(exclusiv TVA)
general _ .
Lei Lei
1 2 3 4
1.2 Amenajarea terenului 0 0
1.3 Amenajari pentru protectia mediului si aducerea 0 0
terenului la starea initiala
1.4 Cheltuieli pentru relocarea/protectia utilitatilor 0 0
2 Cheltuieli pentru asigurarea utilitatilor necesare 0 0
obiectivului de investitii
3.5 Proiectare 0 0
3.5.1 Tema de proiectare 0 0
3.5.2 Studiu de prefezabilitate 0 0
3.5.3 Studiu de fezabilitate/documentatie de avizare a 0 0
lucrarilor de interventii si deviz general
354 Documentatiile tehnice necesare in vederea obtinerii 0 0
avizelor/acordurilor/autorizatiilor
3.5.5 Verificarea tehnica de calitate a proiectului tehnic si a 0 0
detaliilor de executie
3.5.6 Proiect tehnic si detalii de executie 0 0
4.1 Constructii si instalatii 0 0
4.1.1 Témplarie din Aluminiu Fatada Est 0 0
41.1.1 Deviz - Tamplarie din Aluminiu 0 0
4.1.2 Tamplarie din Aluminiu Fatada Vest 0 0
4121 Deviz - Tamplarie din Aluminiu 0 0
413 Montare tamplarie PVC 0 0
41.3.1 Deviz - Tamplarie din PVC - Statie de pompe 0 0
4.2 Montaj utilaje, echipamente tehnologice si functionale 0 0
4.3 Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care 0 0
necesita montaj
4.4 Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care nu 0 0
necesita montaj si echipamente de transport
4.5 Dotari 0 0
4.6 Active necorporale 0 0
5.1 Organizare de santier 0 0
5.1.1 Lucrari de constructii pentru organizarea santierului 0 0
512 Cheltuieli conexe organizarii santierului 0 0
6.2 Probe tehnologice si teste 0 0
TOTAL VALOARE (exclusiv TVA): 0 0
Taxa pe valoarea adaugata: 0 0
TOTAL VALOARE (inclusiv TVA): 0 0
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5.2. Centralizatorul cheltuielilor pe categorii de lucrari, pe obiecte (F2)

Nr. cap./ Valoarea (exclusiv
S‘ébc?‘p- Cheltuieli pe categoria de lucrari TVA)
eviz .
general Lei
1 2 3
4.1 Constructii si instalatii 0
4.1.1 Tamplarie din Aluminiu Fatada Est 0
4111 Deviz - Tamplarie din Aluminiu 0
4.1.2 Tamplarie din Aluminiu Fatada Vest 0
4121 Deviz - Tamplarie din Aluminiu 0
413 Montare tamplarie PVC 0
41.3.1 Deviz - Tamplarie din PVC - Statie de pompe 0
TOTAL | 0
4.2 Montaj utilaje, echipamente tehnologice si functionale 0
TOTAL Il 0
4.3 Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care necesita 0
montaj
4.4 Utilaje, echipamente tehnologice si functionale care nu necesita 0
montaj si echipamente de transport
45 Dotari 0
4.6 Active necorporale 0
TOTAL Il 0
6.2 Probe tehnologice si teste 0
TOTAL IV 0
TOTAL VALOARE (exclusiv TVA): 0
Taxa pe valoarea adaugata: 0
TOTAL VALOARE (inclusiv TVA): 0
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5.3. Listele cu cantitdtile de lucrari pe categorii de lucrari (F3)
Obiectul: Tamplarie din Aluminiu Fatada Est
Devizul: Deviz - Tamplarie din Aluminiu
SECTIUNEA
SECTIUNEA TEHNICA FINANCIARA
Nr Simbol Capitolul de lucrari UM | Cantitatea unlij;?tzjl_lei) tofailezlljiai)
1.1.1 | RPCT34A1 Demontarea ferestrelor metalice kg 2000 0 0
Material: 0 0
Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
1.1.2 | 1ZD02A Curatarea de rugina cu peria de tona 2 0 0
sarma a confectiilor si constructiilor Material: 0 0
metalice executate din profile cu Manopera: 0 0
grosimi intre 8 mm si 12 mm inclusiv Utilay; 0 0
Transport: 0 0
1.1.3 | 1ZD05B Grunduirea manuala cu un strat de tona 2 0 0
vopsea de miniu plumb a utilajelor Material: 0 0
tehnologice si a constructiilor metalice Manopera: 0 0
aferente acestora (suporti, sustineri, Utilaj: 0 0
tiranti, console, platforme) la
constructii metalice aferente utilajelor Transport: 0 0
tehnologice
1.1.4 | 1ZD04D Vopsire confectiilor si constructiilor tona 2 0 0
metalice cu vopsea de ulei in doua Material: 0 0
strat_uri., executate di|_1 profile cu Manopera: 0 0
grosimi intre 8 mm si 12 mm inclusiv, P,
cu aparat cu aer comprimat Utilay: 0 0
Transport: 0 0
1.1.5 | CK38C+ Montare ferestre din tamplarie de mp 74 0 0
Aluminiu, cu un singur canat (un ochi Material: 0 0
fix si unul mobil),_ montate cu dibluri, Manopera: 0 0
etansarea rosturllor cu snur de Utilay; 0 0
etansare si cordon de silicon, avand
suprafata tocului: peste 2,5 mp Transport: 0 0
1.1.5.1 | 6308019 Fereastra tip aluminium mp 74 0 0
Material: 0 0
Transport: 0 0
1.1.5.2 | 20010076 Diblu expandabile I= 105 mm buc 444 0 0
Material: 0 0
Transport: 0 0
1.1.53 20012682 Snur nonazbest d= 10mm m 185 0 0
Material: 0 0
Transport: 0 0
1.1.5.4 | 20012680 Silicon de etansare 14,8 0 0
Material: 0 0
Transport: 0 0
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1.1.6 | CK26B# Glafuri, pervaze glafuri mi 48 0 0

aluminiu,montate la ferestre Material: 0 0

Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0

1.16.1 1101 Automacara cu brat cu zabrele 4.5-5.8 tf 1 ora 0,48 0 0
schimb

1.1.7 | Material Panel PVC alb mp 1 0 0

Material: 0 0

Transport: 0 0

1.1.8 | CL18A# Confectii metalice diverse din profile kg 50 0 0

laminate, tabla, tabla striata,otel Material: 0 0

beton, tevi pentru sustineri Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0

1.1.8.1 | 5900696 Electrod sudare ol. s 1125/2 e43.2d = 2,5 mm kg 5 0 0

invri1.2 Material: 0 0

Transport: 0 0

1.1.8.2 | 6309886 Confectie metalica kg 50 0 0

Material: 0 0

Transport: 0 0

1.1.9 | CK35B# Dibluri din metal fixate in ziduri din buc 12 0 0

beton armat Material: 0 0

Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0

1.1.9.1 | 6313356 Diblu cu expandare marimea 10 buc 12 0 0

Material: 0 0

Transport: 0 0

1.1.10 | TRAO2A25 Transportul rutier al tona 2 0 0

materialelor,semifabricatelor cu Material: 0 0

autocamionul pe dist.= 25 km Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0

1.1.11 | TRILAAO8F1 Descarcarea materialelor,grupa a- tona 2 0 0

grele si marunte prin transport pina la Material: 0 0

10m auto-rampa,teren categ Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0

1.1.12 | TRBO5B25 Transportul materialelor prin purtat tona 2 0 0

direct,materiale incomode peste 25 kg Material: 0 0

distanta 50m Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0

1.1.13 | AUT7101A1 Nacela articulata diesel 23-28 m ora 32 0 0

Material: 0 0

Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0
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1.1.14 | MDTC4671010 | Transport utilaj (nacela) 10km buc 1 0 0
Material: 0 0
Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
Total ore manopera (ore) 0
Total greutate materiale (tone) 0
Material Manopera Utilaj Transport Total
Total Cheltuieli Directe 0 0 0 0 0
Alte cheltuieli directe
Coeficient Valoare Material Manopera Utilagj Transport Total
Contributia asiguratorie % 0 0 0 0 0
pentru munca
Material Manopera Utilagj Transport Total
Total Cheltuieli Directe 0 0 0 0 0
Cheltuieli indirecte % 0
Profit % 0
Total Deviz fara TVA 0
Obiectul: Tamplarie din Aluminiu Fatada Vest
Devizul: Deviz - Tamplarie din Aluminiu
SECTIUNEA
SECTIUNEA TEHNICA FINANCIARA
Nr Simbol Capitolul de lucrari UM | Cantitatea unﬁ;(itzjl_lei) toltaa:IeEIL_”ei)
2.1.1 | RPCT34A1 Demontarea ferestrelor metalice . kg 2500 0 0
Material: 0 0
Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
2.1.2 | CK38C+ Montare ferestre din tamplarie de mp 86 0 0
Aluminiu, cu un singur canat (un ochi Material: 0 0
fix si unul mobil),_ montate cu dibluri, Manopera: 0 0
etansarea rosturllor cu snur de Utilai: 0 0
etansare si cordon de silicon, avand )
suprafata tocului: peste 2,5 mp Transport: 0 0
2.1.2.1 | 6308019 Fereastra tip aluminium mp 86 0 0
Material: 0 0
Transport: 0 0
2.1.2.2 | 20010076 Diblu expandabile I= 105 mm buc 516 0 0
Material: 0 0
Transport: 0 0
2123 20012682 Snur nonazbest d= 10mm m 215 0 0
Material: 0 0
Transport: 0 0
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2.1.2.4 | 20012680 Silicon de etansare 17,2 0 0

Material: 0 0

Transport: 0 0

2.1.3 | CK26B# Glafuri, pervaze glafuri ml 84 0 0

aluminiu,montate la ferestre Material: 0 0

Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0

2.1.31 1101 Automacara cu brat cu zabrele 4.5-5.8 tf 1 ora 0,84 0 0
schimb

2.1.4 | CL18A# Confectii metalice diverse din profile kg 80 0 0

laminate, tabla, tabla striata,otel Material: 0 0

beton, tevi pentru sustineri Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0

2.1.4.1 | 5900696 Electrod sudare ol. s 1125/2 e43.2d = 2,5 mm kg 16 0 0

invr1.2 Material: 0 0

Transport: 0 0

2.1.4.2 | 6309886 Confectie metalica kg 80 0 0

Material: 0 0

Transport: 0 0

2.1.5 | CK35B# Dibluri din metal fixate in ziduri din buc 20 0 0

beton armat Material: 0 0

Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0

2.1.5.1 | 6313356 Diblu cu expandare marimea 10 buc 20 0 0

Material: 0 0

Transport: 0 0

2.1.6 | CL16XA Asim - Plasele de tantari din profil de buc 2 0 0

aluminiu cu deschidere laterala si Material: 0 0

accesoriile necesare deschiderii si Manopera: 0 0

inchiderii. Utilaj: 0 0

Transport: 0 0

2.1.6.1 | 6306250 Plasa insecte150x200 cm buc 2 0 0

Material: 0 0

Transport: 0 0

2.1.7 | TRAO2A25 Transportul rutier al tona 2,5 0 0

materialelor,semifabricatelor cu Material: 0 0

autocamionul pe dist.= 25 km Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0

2.1.8 | TRIZIAA08F1 Descarcarea materialelor,grupa a- tona 2,5 0 0

grele si marunte prin transport pina la Material: 0 0

10m auto-rampa,teren categ Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0

2.1.9 | TRB05B25 Transportul materialelor prin purtat tona 2,5 0 0

direct,materiale incomode peste 25 kg Material: 0 0

distanta 50m Manopera: 0 0

Utilaj: 0 0

Transport: 0 0
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2.1.10 | AUT7101A1 Nacela articulata diesel 23-28 m ora 32 0 0
Material: 0 0
Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
2.1.11 | MDTC4671010 | Transport utilaj (nacela) 10km buc 1 0 0
Material: 0 0
Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
Total ore manopera (ore) 0
Total greutate materiale (tone) 0
Material Manopera Utilagj Transport Total
Total Cheltuieli Directe 0 0 0 0 0
Alte cheltuieli directe
Coeficient Valoare Material Manopera Utilagj Transport Total
Contributia asiguratorie % 0 0 0 0 0
pentru munca
Material Manopera Utilaj Transport Total
Total Cheltuieli Directe 0 0 0 0 0
Cheltuieli indirecte % 0
Profit % 0
| Total Deviz fara TVA 0
Obiectul: Montare tamplarie PVC
Devizul: Deviz - Tamplarie din PVC - Statie de pompe
SECTIUNEA
SECTIUNEA TEHNICA FINANCIARA
Nr Simbol Capitolul de lucrari UM | Cantitatea unﬁ;?tzjl_lei) toltaa:IeEIL_”ei)
3.1.1 | RPCO56A# Asim - Desfacere luminator (perete mp 10 0 0
caramizi presate din sticla tip Nevada) Material: 0 0
Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
3.1.2 | CKO3A+ Montare ferestre din tamplarie de mp 10 0 0
PVC, cu un singur canat fix, avand Material: 0 0
_suprafata tocu!ui peste 2,5 mp, Manopera: 0 0
|zol_area rqsturllor Cu spume Utilaj: 0 0
poliuretanice, etansarea cu spume
siliconice. montata la perti din beton Transport. 0 0
3.1.2.1 | 20010085 Fereastra pvc ochiuri fixe 80x130 cm mp 10 0 0
Material: 0 0
Transport: 0 0
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3.1.3 | RCSJ06A% Reparatii de tencuieli interioare, in m 22 0 0
jurul tocurilor si pervazurilor, la usi si Material: 0 0
ferestre, de 2 cm grosime, dr_iscuite, Manopera: 0 0
executate cu mortar de vgr-mme_m ' Utilaj: 0 0
marca 25-T,avand spaletii: drepti, pina
la 15 cm latime Transport: 0 0
3.1.4 | CNO3A+ Vopsitorii exterioare cu vopsea mp 10 0 0
DEKO Vopsea Lavabila pentru Material: 0 0
exterior, aplicate mapugl Un str'at. Manopera: 0 0
DEKO AMO'RSA (dilutie 1:4) si d|r! Utilaj; 0 0
doua straturi DEKO Vopsea Lavabila
pentru exterior (stratul 1 diluat cu 10% Transport: 0 0
apa si stratul 2, nediluat), aplicate pe
suprafete noi mai putin absorbante
3.1.5 | NMB319711 Muncitor incarcare - descarcare ora 2 0 0
materiale cat. 1 Material: 0 0
Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
3.1.6 | TRA02B25 Transportul rutier al materialelor tona 1 0 0
usoare cu autocamionul pe dist.= Material: 0 0
25km Manopera: 0 0
Utilaj: 0 0
Transport: 0 0
Total ore manopera (ore) 0
Total greutate materiale (tone) 0
Material Manopera Utilagj Transport Total
Total Cheltuieli Directe 0 0 0 0 0
Alte cheltuieli directe
Coeficient Valoare Material Manopera Utilagj Transport Total
Contributia asiguratorie % 0 0 0 0 0
pentru munca
Material Manopera Utilaj Transport Total
Total Cheltuieli Directe 0 0 0 0 0
Cheltuieli indirecte % 0
Profit % 0
Total Deviz fara TVA 0
Total General fara TVA 0
TVA (19%) 0
TOTAL GENERAL (Lei) 0
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6. GRAFICUL GENERAL DE REALIZARE A INVESTITIEI PUBLICE

2021
ch: Denumirea obiectului Luna
1 2 3 4 5 6 7 9 | 10 | 11 | 12
1 Tamplarie din Aluminiu Fatada Est
11 Deviz - Tamplarie din Aluminiu
2 Téamplairie din Aluminiu Fatada Vest
2.1 Deviz - Tamplarie din Aluminiu

PARTI DESENATE

1. Plan de incadrare in zona — desen nr.4-5-5161-1;
2. Plan de amplasare — dese nr.4-5-5161-2;
3. Plan parter Hala MID — desen nr.3-5-5161-3;

4. Tablou de tamplarie exterioara — Hala MID - desen nr. 4-5-5161-4.
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NOTA:

1. TAR - Hala MID
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HALA MID
DIMENSIUNE SUPRAFATA
SENS NUMAR
NR. CRT. | INDICATIV DESCRIERE VEDERE DESCHIDERE [ TAWPLAREE BUCAT! ONITARA oA
(mm) (mp) (mp)
Tamplarie din aluminiu, cu geam = 1500
1 F1 termoizolant, cu 2 ochiuri fixe, § Fix 26 3.075 79.95
RAL 9016 2050
150
Tamplarie din aluminiu, cu geam & 1500
2 F2 termoizolant, cu 2 ochiur, g Tnterior 26 3.075 79.95
unul fix si unul mobil, o 2050
RAL 9016 .
150
RATEN - LC.N.PITESTI
4-5-5161-4
Serv.6 Proiectare
Intocmit fing.D.Rotaru | A&~ P4
Desenat fing.D.Rotaru | &€&~ 1.1 TABLOU
Verificat }Iyz.V.Colocaru ST : TAMPLARIE Faza:
Ctr.STASing. D Rotaru | 2/ EXTERIOARA PTE
Aprobat_ling A Deaconul| - && 106.2021

A4 (297x210)
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